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MODULE LOGICIEL 

COMPLEMENTAIRE GenSet SOUS 

DataSet Pro 

Sans être informaticien ou automaticien, créer les séquences de pilotage de ses 

moyens dôessai devient tr¯s simple avec GenSet. Pour répondre aux applications les 

plus complexes, GenSet permet de créer des profils de commande composés de 

rampes et de courbes mélangeant tous les types de grandeurs physiques. 

GenSet est compatible avec les appareils de contrôle de nombreux constructeurs et 

permet de générer des profils en même temps sur les divers appareils. Un seul et unique outil 

permet de piloter tout appareil disposant de sorties analogiques, logiques ou numériques. Toutes vos 

applications de Contrôle/Commande peuvent tirer profit  des routines de programmation existantes. GenSet permet 

de générer des consignes lentes et très rapides (> 10 Mhz). 

 

Définir les voies de génération 

Les outils disponibles permettent de configurer rapidement les voies de 

mesure et de génération utilis®es dans lôapplication. Lôutilisateur choisit, 

en quelques clics, le nom de la voie, lôunit® des rampes, la couleur des 

courbes, la pr®cision, leur style, leur ®paisseur, le type dô®chelle et 

lô®chelle de la vitesse de rampe (millisecondes, secondes, minutes, heures 

ou jours), etcé 

 

Le logiciel dispose dôune aide ¨ la saisie de consignes ou de rampes 

pour chaque voie de génération. Ainsi, si une valeur est saisie en dehors 

des plages d®finies, une alarme sôaffiche pour ®liminer tout risque de saisie 

de valeurs aberrantes pouvant entraîner la détérioration du matériel. 

 

Générer des consignes lentes et rapides 

GenSet offre la possibilit® de choisir le type dô®mission et donc de g®n®rer simultan®ment des profils lents et rapides.  

Une génération lente (> 1s) se paramètre avec une émission point par point et la gestion de la rampe sera faite par GenSet. 
La gestion de profils rapides peut être réalisée à partir de 2 architectures matérielles différentes. Le système de génération 

rapide peut être un PC industriel durci dôacquisition type PXI R.T. Il int¯gre, entre autre, un contr¹leur temps r®el, le moteur de 

génération et au minimum une carte DAQ pour générer les profils. Cette solution matérielle permet de garantir la génération de 

profils de commandes rapides en temps réel. 

La deuxi¯me possibilit® est dôint®grer dans les slots dôun PC des cartes de g®n®ration, de National Instruments, disposant 

dôune ou plusieurs m®moires tampons embarqu®es. 

  



 

Disposer dôune double interface de visualisation 

Innovante dans sa conception, lôinterface de saisie permet dô®crire 

intuitivement les profils de commande en mode textuel et de visualiser le 

résultat en mode graphique. La double interface peut être dimensionnée au 

cours de la saisie afin dôavoir un confort visuel maximum pendant la création 

des profils. 

 

LôInterface Homme Machine est optimis®e pour une saisie rapide. 

Lôinterface de visualisation graphique est compl¯tement  param®trable. Un panel 

de fonctions permet, par exemple, de copier-coller, dôappliquer une consigne ou 

une valeur de rampe aux segments sélectionnés. 

 

Sélectionner le type de profil 
généré 

GenSet permet de générer tous types de profils (rampes, paliers, sinusoïdes, etc.). 

Lôinterface de saisie permet directement de g®n®rer des paliers ou des rampes et la calculette 

offre la possibilité de générer des courbes en fonction de formules mathématiques en toute 

simplicité grâce à son assistant. De plus, un clic de souris suffira pour effectuer un test et ainsi 

valider la formule. 

 

La calculette contient toutes les fonctions trigonométriques, hyperboliques, mathématiques 

et logarithmiques élémentaires pour générer des profils de base ou complexes. La génération de 

la formule se fait en respectant les segments existants, à une fréquence fixée ou sur écart et 

période. 

 

Créer facilement un ensemble de profils de commande 

La cr®ation dôun programme consiste en une génération dôun ou plusieurs profils de commande. Ceux-ci peuvent être générés 

en même temps sur les divers appareils. Le profil de commande se compose de séquences (segments joints temporellement) 

définies par un ensemble de consignes qui pilotent les sorties analogiques ou logiques dôun syst¯me reli® ¨ lôentr®e dôun dispositif 

de puissance. La consigne peut également être envoyée sur des boucles de régulation pour réaliser des asservissements.  

 

Lôutilisateur peut cr®er un profil de commande de fa­on séquentielle en définissant, segment par segment, la rampe ou la 

durée et la consigne de chacune des voies pilotant les actions du processus ainsi que les voies de mesure permettant de contrôler 

lô®volution des voies de pilotage.  

Chaque voie et chaque segment peuvent ¨ tout moment °tre d®clar®s actifs ou inactifs. Il est possible dôajouter ou de 

supprimer une voie, un segment, etc. Lôutilisateur peut ®galement modifier la s®quence dôorigine pour y ins®rer une consigne ou 

une autre séquence. 

 

La cr®ation dôun programme peut ®galement d®buter par la cr®ation dôun ensemble de s®quences ind®pendantes (sous profils) 

pour ensuite les disposer selon le programme voulu. Cette flexibilité permet ainsi de tirer profit des séquences existantes et 

dô®conomiser beaucoup de temps. De plus, les séquences insérées peuvent être paramétrées comme étant liées à leur fichier 

dôorigine. Ainsi, toute modification du fichier de la s®quence sera report®e sur tous les programmes qui lôutilisent. 

 

Un profil de commande est généré dans des Segments Temporels de Génération définis, entre autres, par une durée et des 

couples dô®tats (Ed®but, Efin). Le passage dôun STG ¨ un autre peut se faire en s®quence ou bien suite ¨ lôapparition dôun 

événement sur une entrée analogique ou logique (message ou action) avec la possibilit® de param®trer un d®lai dôattente. 

Dans le cas o½ le temps dôattente est ®coul®, le programme effectue une action pr®d®finie. Les actions possibles sont 

communes à la fonction surveillance. 

  



 

Surveiller les voies de génération 

Le logiciel renferme de nombreuses fonctions destinées à surveiller tout ou partie 

des voies de g®n®ration en fonction des voies acquises, ¨ conditionner le passage dôun 

segment ¨ un autre par lôapparition dôun ®v¯nement ou la validation dôun message 

dôalerte. 

La durée de surveillance peut être bornée à un segment particulier, à une séquence 

ou encore à tout le programme. 

Les types de surveillance sont les suivants: 

- Ecart entre la mesure et la consigne locale supérieure, inférieure, supérieure ou égale, 

inf®rieure ou ®gale ¨ une valeur ou ¨ une voie dôacquisition, 

- Ecart entre la mesure et la consigne finale supérieure, inférieure, supérieure ou égale, inférieure ou égale 

¨ une valeur ou ¨ une voie dôacquisition, 

- Vitesse de variation supérieure, inférieure ¨ une valeur ou ¨ une voie dôacquisition, 

- Ecart dôune voie dôacquisition par rapport ¨ une valeur min. et une valeur max. 

 

Associer des messages dôalerte 

Lôutilisateur peut surveiller la g®n®ration gr©ce ¨ des ®v¯nements 

(messages ou actions) entièrement paramétrables. Le logiciel offre 

ainsi la possibilité de définir les textes affichés, les couleurs, le(s) 

bouton(s) de validation du message et les actions à effectuer : 

- Lô®cran indique l'®tat de tous les ®v®nements en cours, en 

temps réel, avec son titre, le type d'E/S, la condition de 

déclenchement et son seuil si celui-ci existe. Un voyant signale 

lô®tat de lô®v®nement (inactif ou actif), 

- Le programme sôarr°te apr¯s un retour ¨ son ®tat initial, final ou 

au niveau du segment, 

- Le message apparaît avec des boutons de commande 

configurables, 

- Le logiciel écrit une valeur ou recopie une voie dans une autre, 

- Le message proposant une liste de choix se déclenche, 

- Lô®v®nement du logiciel DataSet Pro sôactive 

- Le logiciel passe à un segment particulier, 

Pour une flexibilit® totale, lôutilisateur peut associer, en boucle, ¨ chaque 

message, une autre action. 

 

Configurer des d®lais dôattente et des conditions 
dôex®cution 

Le logiciel permet de paramétrer, en fin de segment, une attente liée à une 

condition de d®clenchement. Dans le cas o½ le temps dôattente est ®coul®, le 

programme effectue une action prédéfinie. 

Il est également possible de configurer le passage à une position donnée du 

programme sans définir une condition quelconque. 

 

  


